NORMA ZAKLADOWA

N PFLEIDERER |gyroparnre

BLATY | ELEMENTY WYSTROJU WNETRZ

ZN-1:2023

Zastepuje ZN-1:2017

1. Wstep
1.1.Zakres normy

Niniejszg normg objeto wymagania i metody badan blatéow i elementéw z ptyt drewnopochodnych
uszlachetnionych w procesie oklejania laminatem wysokocisnieniowym typu HPL lub CPL,
przeznaczonych do produkcji mebli i elementéw wystroju wnetrz.

1.2.Normy powotane

PN-EN 311  Ptyty wiérowe - Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy przypowierzchniowej ptyt
wiérowych - Metoda badania.

PN-EN 312  Ptyty wiérowe - Wymagania techniczne.

PN-EN 324-1 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie wymiaréw ptyt - Oznaczanie grubosci,
szerokosci i dtugosci.

PN-EN 324-2 Piyty drewnopochodne - Oznaczanie wymiaréw ptyt - Oznaczanie prostokatnosci
i prostoliniowosci krawedzi.

PN-EN 326-1 Ptyty drewnopochodne - Pobieranie probek, wycinanie i kontrola - Pobieranie
i wycinanie prébek oraz przedstawienie wynikow badan.

PN-EN 438-1 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z Zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 1: Wprowadzenie i informacje ogdlne.

PN-EN 438-2+A1 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Plyty z Zzywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: - Oznaczanie wiasciwosci.
PN-EN 438-3 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z Zywic termoutwardzalnych
(zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 3: - Klasyfikacja i specyfikacje laminatow cienszych
niz 2mm, przeznaczonych do tgczenia z podtozem nosnym.

PN-EN 622-5 Plyty pilSniowe - Wymagania techniczne. Czg$¢ 5: Wymagania dla ptyt formowanych
na sucho (MDF).

PN-EN ISO 12460-5 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie emisji formaldehydu — Czes¢ 5: Metoda
ekstrakcyjna (zwana metodg perforatora).

PN-EN ISO 12460-3 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie emisji formaldehydu — Czes$¢ 3: Metoda
analizy gazowe;.

PN-EN 717-1 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie emisji formaldehydu — Czes$¢ 1 Emisja
formaldehydu metodg komorowa.

PN-EN 14323 Ptyty drewnopochodne — Metody badan

1.3.Definicje

Blaty - ptyta drewnopochodna o powierzchniach uszlachetnionych przez oklejenie: powierzchni
roboczej wraz z profilem z doklejki HDF lub bez profilu, laminatem wysokocisnieniowym typu
HPL/CPL, drugiej ptaszczyzny piyty - folig przeciwprezng Ilub laminatem HPL/CPL,
oraz niezaoblonych krawedzi — obrzezem na nosniku papierowym lub obrzezem ABS. Zaoblenia
blatéw o profilach C, E, U sg zabezpieczone przed wnikaniem wilgoci od strony spodniej rowkiem
hydrofobowym.

Elementy wystroju wnetrz - ptyta drewnopochodna o powierzchniach obustronnie
uszlachetnionych laminatem wysokocisnieniowym typu HPL/CPL z obrobionymi, lub nie, waskimi
krawedziami.

Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadu — Czlonka Zarzadu Pfleiderer Wieruszow sp. z o.0.
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2. Klasyfikacja i oznaczenie
2.1. Klasyfikacja
2.1.1.Profile

W zaleznosci od profilu i zaoblenia krawedzi po dtugosci rozréznia sie:
Blaty z profilem C (rys. 1,2)

Blaty z profilem U (rys.3)

Blaty z profilem E (rys. 4)

Blaty i elementy ostrokrawezne Z (rys. 5,6)

Blaty z obrzezem ABS (rys. 7)
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2.1.2. Odmiany blatow

W zaleznosci od ilosci zaoblonych krawedzi po dtugosci rozroznia sie blaty:
- jednostronnie zaoblone

- dwustronnie zaoblone

- bez zaoblen

- Z obrzezem ABS

2.1.3. Klasy jakosci

Blaty oraz elementy wystroju wnetrz sg produkowane w klasie |. Blaty i elementy nie spetniajgce
wymagan klasy | sg przekazywane jako odpad.

2.1.4. Rodzaje struktur powierzchni blatéow i elementéw wystroju wnetrz

Blaty i elementy produkowane sg w strukturach laminatu wysokocisnieniowego zgodnie
z Zatacznikiem nr 1 niniejszej normy.

2.2. Oznaczenie blatow i elementow wystroju wnetrz

Kazdy z wyrobdéw w zaleznosci od wymiaréw, profilu, odmiany, rodzaju ptyty podtozowej oraz
dekoru, struktury i grubosci laminatu HPL/CPL ma przypisany indywidualny ,,numer materiatu”.
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2.2.1. Dodatkowo opis blatu zawiera:

- wymiary - dtugos$c¢ x szerokos¢ x grubos¢é w mm

- AP - 0znaczenie grupy asortymentowej [blat roboczy]

- PX (2-5) - typ ptyty wiérowej — [ptyty do wyposazenia wnetrz tgcznie

z meblami do uzytkowania w warunkach suchych i/lub wilgotnych]

- XXX - trzycyfrowe oznaczenie profilu blatu

- HDF - profil/profile z doklejkg z HDF

- PL - logo Pfleiderera na stronie spodniej blatu

- DEKOR - oznaczenie dekoru laminatu wysokocisnieniowego

-YY - struktura powierzchni laminatu wysokocisnieniowego

- TFX065 - spodnia ptaszczyzna blatu zabezpieczona folig przeciwprezng
PRZYKLAD:

Oznaczenia blatu o wymiarach 4100x600x38mm, wykonanego na bazie ptyty widrowej P2,
z doklejkg z HDF, z 2 stronnym zaobleniem, o profilu E o dekorze laminatu warstwowego R20027
i strukturze RT, ze spodnig ptaszczyzng oklejong folig przeciwprezna, z naniesionym logo
Pfleiderera:

Numer materialu: 34673919

Opis materiatu: AP P2 625/503 R20027 RT TFX064

2.2.2. Dodatkowo opis elementu zawiera:

- wymiary - dtugos$c¢ x szerokos¢ x grubos¢é w mm

- ME - grupa asortymentowa [element meblowy]

- P2 - typ ptyty wiérowej

- XXX - trzycyfrowe oznaczenie elementu ostrokraweznego

- DEKOR - kod wzoru laminatu wysokocisnieniowego

-YY - oznaczenie struktury laminatu wysokocisnieniowego
PRZYKLAD:

Oznaczenia elementu wykonanego na bazie ptyty wiérowej P2, ostrokraweznego
bez zabezpieczonych waskich ptaszczyzn o wymiarach 4100x1285x9,0 i numerze dekoru laminatu
z obu stron R20128 oraz strukturze RT:

Numer materiatu: 34681520
Opis materiatu: 4100x1285x9,0 ME P2 502 R20128 RT R20128 RT

3. Wymagania

3.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw - zgodnie z tablica 2.

Tablica 2
Jednostka Dopuszczalne Metoda
miary Blaty Elementy odchytki wymiaréw badania
Diugosc¢ [mm] 2000 - 4200 2000 - 4200 5
Szerokos¢ [mm] 400 - 1300 600 - 1400 1 5 1
Grubos¢ Y [mm] 13- 38 8 -40 -0,2 +0,6
Promien
zaoblenia dla [mm] E -3.5 - +0,3 -
profilu Uu,C -57
Uszkodzenie [mm] wymiary dostepne w handlu <10 EN 14323
naroznikéw =
)
wszystkie zgrubienia krawedzi powinny znalez¢ sie w tolerancji grubosci ptyty
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3.2. Wiasciwosci mechaniczne

ZN-1:2023

ZwykKle, jesli nie okreslono inaczej, typ podtozowej ptyty powinien by¢ zgodny z wymaganiami
normy EN 312 (P2 - Tablica 3), dla blatow UltraFit (P5 - Tablica 7,8) oraz EN 622-5 (Tablica 3).

3.3.Wiasciwosci powierzchni - zgodnie z tablica 3.

Tablica 3
Wymagania | Wymagania
Wiasciwosci: Rodza) Jednostka powi((jalfzchni powi((jalfzchni Metoda
wykonczenia miary poziomych pionowych badania
[blaty] [elementy]

Odpornosé Obroty, PN-EN 438-
powierzchni na Wszystkie punkt PP > 150 PP =50 2+A1
Scieranie poczatkowy Czes¢ 2: p.10
Odpornos¢ na Gtadkie > > 1 PN-EN 438-
zarysowania Sita 2+A1
powierzchni Teksturowane 2 2 Cze$62:p. 25
Odpornosé na Potyskliwe = = PN-EN 438-
gorgce dno Wszystkie Stopien 2+A1
naczynia (160 °C) pozostate 24 24 Cze$¢ 2:p.16
Odpornos¢ na
zaplamienia:
- aceton; czas
kontaktu 16h 5 5
- kawa; czas PN-EN 438-
kontaktu 16h . . 5 5 2+A1
- wodorotlenek Wszystkie Stopien Czesc¢ 2: p.26
sodu (25%); 10 min >4 >4
- nadtlenek wodoru
(30%); 10 min >4 >4
- Zawiesina sadzy
w oleju; 10 min >4 >4
Odpornosé na Potyskliwe 23 23 PN-EN 438-
dziatanie pary Wszystkie Stopien o4 4 2+A1
od . Potyskliwe >3 >3 PN-EN 438-

pornosc na i Stopien 2+A1
wilgotne goraco Wszystkie P -
Odpornos¢ na
odrywanie laminatu Wszystkie MPa 20,8 PN-EN 311

od podtoza

3.4.Wymagania higieniczne

Ptyta podtozowa oraz gotowe blaty i elementy wystroju wnetrz powinny spetnia¢ wymagania:

Klasa E1 — zawarto$¢ formaldehydu w ptycie wiérowej podtozowej (wartos¢ perforatora)
< 8 mg/100g s. m. p. (zaleca sie, aby zbiorcze wartosci srednie, wg PN-EN I1SO 12460-5 oparte
na wynikach zaktadowej kontroli produkcji w fabryce z okresu pétrocznego, nie byty wigksze niz 6,5
mg HCHO/100 g masy ptyt ) i emisja z ptyty oklejonej HPL/CPL i folig przeciwprezng < 3,5 mg/m2h.
Klasa E1 (Compliant E1 E05) — emisja formaldehydu blatu i elementu wystroju wnetrz < 0,05 ppm

(=0,124 mg/m3 powietrza)/2, badana zgodnie z metodg referencyjng PN-EN 717-1.
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3.5. Wyglad powierzchni

Powierzchnia blatow i elementéw wystroju wnetrz powinna spetnia¢ wymagania wg tablicy 3.
Dopuszcza sie wady powierzchni dopuszczalne dla laminatu HPL/CPL w normie PN-EN 438-3.
Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo
nazywane laminatami) - Czes¢ 3: Klasyfikacja i specyfikacje laminatéw cienszych niz 2mm,
przeznaczonych do tgczenia z podtozem nosnym - pkt. 6.2.5.1 Jako$¢ powierzchni.

4. Pobieranie i przygotowanie préobek do badan

Wedtug PN-EN 326-1 Ptyty drewnopochodne - Pobieranie probek, wycinanie i kontrola - Pobieranie
i wycinanie prébek oraz przedstawienie wynikow badan.

5. Metody badan

5.1. Sprawdzenie diugosci, szerokosci i grubosci

Wedtug PN-EN 324-1. Plyty drewnopochodne - Oznaczanie wymiarow ptyt - Oznaczanie grubosci,
szerokosci i dtugosci.

5.2. Sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie laminatu od podtoza

Wedtug PN-EN 311. Plyty wiérowe - Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy przypowierzchniowe;j
ptyt wiérowych - Metoda badania.

5.3. Odpornos¢ na scieranie

Wedtug PN-EN 438-2+A1 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci pkt.
10.

5.4. Odpornos¢ na zarysowanie

Wedtug PN-EN 438-2+A1. Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci - pkt.
25.

5.5. Odpornos¢ na gorace dno naczynia

Oznaczy¢ wg PN-EN 438-2+A1. Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Plyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci - pkt.
16.

5.6. Odpornos¢ na zaplamienie

Oznaczy¢ wg PN-EN 438-2+A1. Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci - pkt.
26.

5.7. Odpornosc¢ na dzialanie pary wodnej

Oznacza¢ wg PN-EN 438-2+A1. Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Ptyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Czes¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci - pkt.
14.

5.8. Ocena odpornosci na wilgotne goraco

Oznacza¢ wg PN-EN 438-2+A1. Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci - pkt.
18.

5.9. Zawartos¢ wolnego formaldehydu

Oznaczy¢ dla podtozowej ptyty wiérowej wedtug PN-EN ISO 12460-5 Ptyty drewnopochodne -
Oznaczanie emisji formaldehydu - Cze$¢ 5: Metoda ekstrakcyjna (zwana metoda perforatora).
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5.10. Emisja formaldehydu

Oznaczy¢ dla gotowego wyrobu wedtug PN-EN ISO 12460-3 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie
emisji formaldehydu - Cze$¢ 3: Metoda analizy gazowej.

Oznaczy¢ dla gotowego wyrobu wedtug PN-EN 717-1 Ptyty drewnopochodne - Oznaczanie emisiji
formaldehydu - Cze$¢ 1 Emisja formaldehydu metodg komorows.

6. Sprawozdanie z badan
Sprawozdanie z badan powinno zawiera¢ nastepujgce dane:

a) oznaczenie wg 2.2, sposéb pobierania i liczbe pobranych ptyt,

informacje o zleceniodawcy badan,

zakres badan,

wyniki poszczegdélnych badan i orzeczenie o spetnieniu wymagan niniejszej normy,
date i podpis wykonawcy badan.

7. Pakowanie, przechowywanie i transport

7.1. Wytyczne ogodlne

Blaty i elementy wystroju wnetrz powinny by¢ pakowane oddzielnie wedtug klas jakosci, wymiarow,
wzoru i rodzaju struktury laminatu wysokocisnieniowego, profilu i sposobu zaoblenia krawedzi.
Mozliwe jest ich tgczenie na zyczenie klienta.

L2eg

(©)

7.2. Pakowanie
Zgodnie ze standardem pakowania w Pfleiderer Wieruszéw sp. z 0.0.

7.3. Przechowywanie i transport

Blaty i elementy wystroju wnetrz nalezy przechowywac i transportowa¢ w pozycji poziomej
na suchym i réwnym podfozu, w taki sposéb by nie ulegty zawilgoceniu lub mechanicznemu
uszkodzeniu.

Podczas sktadowania ilos¢ palet w jednym sztaplu nie powinna przekroczy¢ czterech.

7.4. Uzytkowanie i sposob postepowania z blatami i elementami wystroju wnetrz
Blaty i elementy wystroju wnetrz nalezy uzytkowac i postepowac z nimi zgodnie z instrukcja,
~-Warunki uzytkowania i sposéb postepowania z blatami i elementami wystroju wnetrz Pfleiderer”
ujeta w Zataczniku nr 2, ktéra jest integralng czescig normy.
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Zatacznik nr 1 Normy ZN-1:2023

Tablica 1

Struktura powierzchni
laminatu
wysokocisnieniowego

Nazwa
struktury

Opis struktury

BR Bright stone | Rozjasniony kamien, haptyczna, potgczenie potysku z matem
FG Fine Grain Matowa, haptyczna,,ba}yrdzo odporna na zarysowanie, pozbawiona
efektu tlustych palcéw
HG High Gloss | Gtadka o wysokim lustrzanym potysku
Enhanced Gtadka o wysokim lustrzanym potysku i zwigkszonej odpornosci na
HS . ! ) :
High Gloss | uszkodzenia podczas uzytkowania
LN Linestra Struktura imitujgca szczotkowane drewno, potgczenie potysku z
matem
MN Moon Bardzo wyrazista w dotyku, nieregularna gteboka struktura,
taczgca potysk z matem.
MO Montana Imitacja porow drewna, potyskliwa o duzej odpornosci na
zarysowanie
MP Miniperl Pertowa, ngutralna, potyskliwa o zwigkszonej odpornosci na
zarysowania
MS Enhanced Gtadka, jedwabisto-matowa o zwiekszonej odpornosci na
Semi Matt uszkodzenia podczas uzytkowania
NW \l;lvez)tgéal Drobna, matowa struktura imitujgca szlifowane drewno.
QR Quarry Struktura kamienna, haptyczna, potagczenie potysku z matem
Qz Quartz Pertowa, n_eutralna, potyskliwa o zwiekszonej odpornosci na
zarysowania.
RT
Rustic Wood | Imitacja stojow drewna, potgczenie potysku z matem
RU
SC Stone Delikatna, matowa struktura kamienna
SD Sandpear] Nowopzesqa, pertowa struktura o drobnym ziarnie z matowym
wykonczeniem
SM Semi matt Gtadka, jedwabisto-matowa
TC Top Face Pertowa, neutralna, potyskliwa, odporna na zarysowania
\'A% Top Velvet | Potyskliwa, neutralna o sredniej odpornosci na zarysowanie
WG Wood Grain [ Imitacja stojow drewna, potgczenie potysku z matem
XM Xtreme Matt Matowal, gtadka, bez refleksow opty::znych 0 jedwabistym dotyku,
pozbawiona efektu ,ttustych palcéw”.
LC Larice Imitacja stojow drewna, potgczenie potysku z matem
UR Urban Nowoczesna, matowa struktura imitujgca zacierany beton




N PFLEIDERER

Zatgcznik nr 2 Normy ZN-1:2023

Warunki uzytkowania i sposob postepowania
z blatami i elementami wystroju wnetrz Pfleiderer

Zachowanie nizej wymienionych podstawowych zasad uzytkowania blatow i elementow wystroju wnetrz,

-

pozwoli Panstwu cieszy¢ sie naszymi produktami przez dtugie lata.

Blaty kuchenne nalezy uzytkowac zgodnie z ich przeznaczeniem.
Wymagania, metody badan, skiadowanie i transport blatow i elementéw wnetrz, okresla norma ZN-1:2023
DUROPAL-HPL Blaty i elementy wystroju wnetrz.

I. MONTAZ

Montaz zaréwno blatu jak i elementéw wystroju wnetrz powinien by¢ wykonywany przez doswiadczone firmy
celem uniknigcia trwatych uszkodzen towarzyszacych montazowi wykonywanemu samodzielnie. Prawidtowy
montaz uwarunkowany jest znajomoscia technologii produkcji, wlasciwosci produktu oraz konkretnych
rozwigzan technicznych.

Kazdy blat i element powinien zosta¢ sprawdzony przed oraz w trakcie montazu pod wzgledem wymiaréw, uszkodzen
mechanicznych, widocznych wad i r6znic kolorystycznych.

Blaty i elementy nalezy montowac¢ i uzytkowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i wentylowanych gwarantujgcych
ich zabezpieczenie przed czynnikami takimi jak: wysoka wilgotnos¢, ekstremalne temperatury i bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych.

Blaty i elementy nalezy montowa¢ po zakonczeniu prac murarsko-tynkarskich w pomieszczeniach ogrzewanych.

W trakcie montazu blatéw i elementéw, aby chroni¢ ich powierzchnie nalezy unikaé ciecia, szlifowania i uderzania
zaréwno tepymi, jak i ostrymi narzedziami bezposrednio na ich powierzchni.

Sprzet AGD nalezy montowaé zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na zabezpieczenie krawedzi oraz ptaszczyzn w obrebie taczen blatéw i elementéw
przyblatowych, blatéw i zlewozmywakow, blatéw i ptyt grzewczych, blatow i zmywarek itp. - przed bezposrednim
dziataniem wody i pary wodnej. Wszystkie otwarte krawedzie przed montazem powinny zosta¢ zabezpieczone
dostepnymi na rynku srodkami, typu kleje wodoodporne, a w trakcie montazu wszystkie elementy zabudowy powinny
by¢ umocowane na state, przy wykorzystaniu dostepnych srodkéw montazowych.

Blaty pozbawione fabrycznego profilu zaoblenia nie podlegajg reklamacji.

Il. CZYSZCZENIE | PIELEGNACJA

Czyszczenia blatow i elementéw nalezy dokonywaé za pomocg Scierki zwilzonej w cieptej wodzie z zastosowaniem
ogolnie dostepnych $rodkéw myjacych nie zawierajgcych materiatéw Scierajgcych, s$rodkéw woskujgcych
i agresywnych. Zawsze po zastosowaniu srodka czyszczacego nalezy zmyé blat / element wystroju wnetrz czysta
woda i wytrze¢ do sucha.
W szczegolnosci nalezy unikaé:
- narazania blatu / elementu wystroju wnetrz na dtugotrwaty kontakt z woda, parg wodna, szczegdlnie
w miejscach taczen, przy zlewozmywaku i na krawedziach blatu / elementu wystroju wnetrz - moze
to doprowadzi¢ do nieodwracalnego zniszczenia blatu,
- mycia blatéw pod biezgca woda,
- stawiania gorgcych garnkéw, patelni i naczyn na powierzchni blatu elementu wystroju wnetrz, zwtaszcza
zdjetych bezposrednio z ptyty grzewczej,
- uzywania noza i innych ostrych narzedzi bezposrednio na powierzchni blatu / elementu wystroju wnetrz,
co moze spowodowac zarysowania,
- otwierania zmywarki tuz po zakonczeniu programu zmywania, zmywarka powinna byé oprézniana minimum
15 minut po zakonczeniu programu - gorgca para wodna moze nieodwracalnie zniszczy¢ blat (specznienie
blatu, odchodzenie laminatu).
Powierzchnie blatéw / elementow wystroju nalezy chroni¢ przed obiciem i porysowaniem, szczegdlnie przez
przedmioty wykonane z metalu. Kroi¢ nalezy na specjalnie do tego przeznaczonych deskach do krojenia,
oddzielajgcych powierzchnig blatu od bezposredniego kontakiu z nozem, mogacym uszkodzic jego powierzchnie.
Slady markeréw, kredek, lakieru do paznokci mozna usuwaé rozpuszczalnikami organicznymi (aceton, zmywacz
do paznokci) oraz spirytusem. Po usunieciu plam powierzchnie blatu / elementu wystroju wnetrz nalezy zmy¢ czystg
woda.
Srodki chemiczne powodujgce zniszczenie powierzchni blatu / elementu wystroju wnetrz (kwas amidosulfonowy,
arsenowy, solny z tlenkiem chromu, fluorowodorowy z tlenkiem chromu) muszg by¢ natychmiast usuwane, $rodki
te moga spowodowacé trwate uszkodzenia powierzchni blatbw — powstanie matowej i szorstkiej powierzchnia
juz po krétkim czasie ich dziatania.
Blaty / elementy wystroju wnetrz posiadajg wysokg wytrzymato$¢ na zginanie, jednak zbyt duze dynamiczne
ich obcigzanie punktowe (uderzenie), moze doprowadzi¢ do uszkodzenia mechanicznego powierzchni blatu.

W PRZYPADKU WATPLIWOSCI LUB PROBLEMOW ZWIAZANYCH Z UZYTKOWANIEM BLATOW LUB ELEMENTOW

WYSTROJU PROSIMY O NIEZWLOCZNY KONTAKT Z WYKONAWCA PANSTWA UMEBLOWANIA



