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ZALECENIA DOTYCZ ACE OBROBKI

Duropal HPL Compact, biaty rdzenh
Duropal HPL Compact Metallic, biaty rdzen

OBROBKA

» Ze wzgledu na sktad materiatowy barwiony laminat jest nieco twardszy i bardziej kruchy od
laminatéw tradycyjnych z ciemnym rdzeniem z zywicy fenolowej, a w przypadku zmian
klimatycznych podlega wyraznym zmianom wymiarow.

* Przed rozpoczeciem obrébki i montazu wymagane jest odpowiednie kondycjonowanie. W
samych pomieszczeniach nalezy przy tym zapewni¢ warunki odpowiadajgce warunkom
pbézniejszego uzytkowania.

* W celu uzyskania optymalnego efektu przycinania zalecamy nastepujgce srodki:

- stosowanie pity tarczowej z zebami naprzemiennymi z fazg (WZ/FA), np. pity tarczowej
GlossCut firmy Leitz

- mozna roéwniez stosowaé pity tarczowe z zebami ptaskimi lub trapezowymi o ujemnym
kacie natarcia

- optymalne ustawienie wysokosci pity tarczowej

- stosowanie uniwersalnego podcinaka wstepnego

- zapobieganie drganiu materiatu np. za pomocg belki lub listwy dociskowej

- predkos¢ posuwu nizsza niz w przypadku standardowych laminatow

» Ciecie i wiercenie wykonywac na ptaskim, stabilnym podkfadzie.

* Nalezy pamietaé, ze ostre narzedzia oraz ich rownomierna, spokojna praca stanowig
podstawe uzyskania prawidtowych efektéw obrébki.

* Wywiercone otwory trzeba pogtebi¢. Otwory przelotowe wykonywac z zachowaniem
nadwyzki wymiarowej.

» Aby zapobiec wystepowaniu naprezen w miejscach karbéw, a tym samym pdzniejszych
peknie¢, zaokragli¢ wyciecia i narozniki wewnetrzne z zachowaniem promienia co najmniej
8 mm.

» Aby uniknac¢ $ladow karbowania, wymagane sg narzedzia frezarskie o znacznej precyzji
bicia promieniowego. W obrebie krawedzi/naroznikow i punktow przecie¢ trzeba
zredukowac¢ predkos$é posuwu.

» W celu zmniejszenia chropowatosci powierzchni oraz zwiekszenia jej podatnosci na
czyszczenie frezowane krawedzie i powierzchnie nalezy przeszlifowac i w razie potrzeby
zastosowac paste polerska.

« Polerowanie powierzchni bocznych jest mozliwe:

1. szlifowanie na sucho — ziarnisto$¢ 120/220/400
2. szlifowanie na mokro — ziarnistos¢ 600/1000/1500/2000
3. polerowanie tarczg filcowg (ziarnistos¢ 6000) i pastg polerskg

* Przestrzegac zalecen ICDLI (International Committee of the Decorative Laminates Industry)
dotyczacych obrobki laminatéw i ptyt kompozytowych (www.icdli.com).

» Zalecamy przeprowadzenie we wlkasnym zakresie testw majgcych na celu ustalenie
zgodnosci z wymaganiami i przydatnosci materiatu do konkretnego zastosowania.
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NARZEDZIA

» Obrobka za pomocg narzedzi z ostrzami z weglikow spiekanych (HW) lub ostrzami
diamentowymi (DP) na standardowych maszynach do obrébki drewna.
«  Woyrzynarki, wykrawarki i nozyce gilotynowe nie nadajg sie do tego celu.

ZABUDOWA / MONTA Z

* Przed rozpoczeciem montazu wymagane jest odpowiednie, kilkudniowe kondycjonowanie

wszystkich elementéw systemu (np. elementéw zabudowy $ciennej, konstrukcji nosnej). W

samych pomieszczeniach nalezy przy tym zapewnié¢ warunki odpowiadajgce warunkom

pozniejszego uzytkowania.

Z piyt zabezpieczonych foliami ochronnymi trzeba usung¢ folie w tym samym czasie z obu

stron plyty, aby zapobiec wypaczaniu. Folie ochronng usuwa sie przed uzyciem produktu —

jednak nie pozniej niz w ciggu szesciu miesiecy od dostawy.

» Materiat nieodpowiedni do zastosowan w warunkach znacznych wahan temperatury i

wilgotnosci powietrza.

Zapewnic dobrg wentylacje i jednakowe warunki klimatyczne z obu stron zamontowanych

ptyt. Aby byta zapewniona dostateczna cyrkulacja powietrza, pusta przestrzen powinna

mie¢ szeroko$¢ min. 20 mm. W poziomych konstrukcjach nosnych oraz na gérnych i

dolnych obrzezach zabudowy $ciennej trzeba zastosowac przerwy, aby zapewnié

mozliwo$¢ wentylacji pionowej. Unikaé bezposredniego mocowania do poditoza bez

zachowania szczeliny powietrzne;.

» Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie uniemozliwia¢ rozszerzalnosci wszystkich

zamontowanych elementow ptytowych. W przypadku tgczenia z innymi materiatami zwrocié

uwage na ewentualne r6zne wspotczynniki rozszerzalnosci.

Zapewni¢ wystarczajgcg mozliwos¢ poruszania sie zamontowanych ptyt. Na ztgczach piyt

nalezy wykonac szczeliny i otwory przelotowe z hadwyzkg wymiarowa.

« Nowe sciany (murowane, betonowe lub tynkowane) zawierajg znaczne ilosci wilgoci,
dlatego przed rozpoczeciem zabudowy trzeba je catkowicie osuszyc.

* Podloze nie moze by¢ wilgotne ani niestabilne. Zapewni¢ minimalng no$nosc i statecznosc
dostosowang do rodzaju uzytkowania.

« Zabezpieczy¢ konstrukcje nosng przed korozja.

Unika¢ bezposredniego oddziatywania wysokich temperatur zwigzanych z

promieniowaniem swietlnym lub cieplnym albo strumieniem powietrza z urzadzen

grzewczych lub klimatyzacji, ktére skutkuje niewidocznym wysuszaniem powierzchni.

Zawsze zwracac uwage na prawidtowg obrébke i montaz zgodny z aktualnym stanem

techniki.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcjach technicznych ICDLI dotyczacych

obrébki oraz montazu laminatéw i laminatow kompaktowych (www.icdli.com).

OKUCIA / ELEMENTY t ACZACE

« Odpowiednie sg wszystkie tradycyjne rozigczne i nieroztgczne elementy tgczace do litego
drewna i materiatbw drewnopochodnych.
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PRZECHOWYWANIE

» Ze wzgledu na sktad materiatowy barwiony laminat jest nieco twardszy i bardziej kruchy od
laminatéw tradycyjnych z ciemnym rdzeniem z zywicy fenolowej, a w przypadku zmian
klimatycznych podlega wyraznym zmianom wymiarow.

« Skfadowa¢ w zamknietych pomieszczeniach, w normalnych warunkach panujgcych w
pomieszczeniu (temperatura 18-25°C, wzgledna wilgotno$¢ powietrza 50—65%).

» Unikac¢ sktadowania w bezposrednim otoczeniu bram wjazdowych, np. w strefie zatadunku i
roztadunku.

e Chroni¢ przed wplywem wilgotnosci powietrza i oddziatywaniem wilgoci.

Unika¢ bezposredniego oddziatywania wysokich temperatur zwigzanych z

promieniowaniem swietlnym lub cieplnym albo strumieniem powietrza z urzadzen

grzewczych lub klimatyzacji, ktére skutkuje niewidocznym wysuszaniem powierzchni.

Unika¢ bezposredniego nastonecznienia lub promieniowania UV, szczegélnie w przypadku

produktéw foliowanych.

Sktadowaé¢ poziomo, calg powierzchnig na ptaskim, czystym podtozu zabezpieczonym folig

z tworzywa sztucznego, z krawedziami zréwnanymi w jednej ptaszczyznie. Najwyzej

potozong ptyte przykry¢ na catej powierzchni folig i ptytg ochronna.

* Wymienione warunki skladowania nalezy zapewni¢ po kazdorazowym pobraniu ze stosu.

* Nie zaleca sie skladowania w pozycji pionowej.

Nalezy pamietac, ze nieprawidiowe sktadowanie, niezaleznie od czasu trwania, moze

spowodowac nieodwracalne wypaczenie piyt.

Ciata obce oraz zanieczyszczenia powodujgce tarcie, ktére znajdujg sie w stosie ptyt, mogg

powodowac wgniecenia i uszkodzenia powierzchni.

« Nie dosuwa¢ piyt do siebie ani nie nhasuwac jednej na druga; podnosi¢ je pojedynczo,
recznie lub za pomoca przyssawek do podnoszenia.

» Podczas transportu stosow ptyt uzywac odpowiednio duzych, stabilnych podktadow, np.
palet. Plyty w stosie trzeba zabezpieczy¢ przed zeslizgnieciem.

BHP | OCHRONA ZDROWIA

 Stosowaé odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (SOI) wymagane przy poszczegéinych
pracach.

UTYLIZACJA

« Utylizacja energetyczna w spalarniach przemystowych w temperaturze powyzej 700°C.
» Ze wzgledu na duzg zawartos¢ sktadnikéw organicznych odpaddéw nie wolno sktadowac.

PM HPL/Elementy
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